орган по сертификации ооо «РСЗ МАЦ»
Аттестат аккредитации органа сертификации № РОСС RU.860.OC16 от 07.12.2011 г.
ООО «Региональный Северо-западный Межотраслевой Аттестационный Центр»

Юр. адрес: 195009, г. Санкт-Петербург, Лесной пр., д. 9, (вход с левого торца дома)
тел./факс: 542-64-10, 542-21-77, 294-61-60

e-mail: info@rszmas.ru; www.rszmas.ru
Заявка на проведение производственной аттестации 

сварочных технологий
 Заявка №__________

Дата_____________________

	Наименование предприятия
	

	ИНН/КПП
	

	Юридический адрес 
	

	Почтовый адрес
	

	р/сч 
	

	Банк 
	

	к/сч
	

	Контактное лицо Ф.И.О
	

	Код города, телефон, факс
	

	E-mail
	


1. Общие сведения о предприятии

1.1. Место нахождения ____________________________________________________________
1.2. Должность, ФИО и телефон уполномоченного специалиста_________________________

________________________________________________________________________________

1.3. Наименование (шифр) технологии сварки (наплавки), подлежащей аттестации_________














(указывается наименование и обозначение (шифр) ПТД по сварке, присвоенные организацией-заявителем и дата утверждения технологии)

1.4. Вид аттестации (первичная, периодическая, внеочередная)__________________________

1.5. Продолжительность использования аттестуемой технологии сварки в организации______

________________________________________________________________________________
                                                  (заполняется при внеочередной и периодической аттестации)

1.6. Наличие результатов контроля производственных сварных соединений разрушающими методами за последние 6 мес.   _____________________________________________________
                                                                                       (заполняется при внеочередной и периодической аттестации)

1.7. Наличие аттестованного сварочного и термического оборудования ___________________ ________________________________________________________________________________
1.8. Наличие аттестованных специалистов сварщиков и специалистов сварочного производства ____________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

                                                                  ( номера удостоверений и срок их действия)
1.9. Наличие аттестованных лабораторий и специалистов по контролю качества сварных соединений   ____________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

(номера сертификатов, удостоверений и срок их действия по видам контроля: ВИК, РГК/ УЗК, мех. испытания и др.)

2. Аттестационные требования

2.1. Наименование изготавливаемого оборудования  и условия его эксплуатации___________


2.2. Наименование объектов, на которых применяется технология сварки  ________________

________________________________________________________________________________

2.3. Шифр НД (ПТД) по сварке   ____________________________________________________

2.4. Способ сварки (наплавки)______________________________________________________

2.5. Группа и марки свариваемого материала  _________________________________________

2.6. Вид свариваемых деталей ______________________________________________________

2.7.  Диапазон толщин деталей _____________________________________________________

2.8.  Диапазон диаметров деталей ___________________________________________________

2.9. Тип сварного шва _____________________________________________________________

2.10. Тип соединения  _____________________________________________________________ 2.11. Конструкция сварного соединения______________________________________________

2.12 . Вид шва сварного соединения _________________________________________________

2.13. Положение при сварке ________________________________________________________

2.14. Вид и марка сварочных материалов _____________________________________________

2.15. Вид покрытия электродов _____________________________________________________

2.16. Наличие подогрева ___________________________________________________________

2.17. Наличие термообработки ______________________________________________________

2.18. Другие требования ___________________________________________________________

3. Требования к оценке качества контрольных сварных

соединений и наплавок

3.1. Нормативный документ по контролю (в соответствии с категорией или группой объектов)
Руководитель сварочного производства

организации-заявителя



_______________      _________________
                  (подпись) 

                   (Ф.И.О.)
Руководитель предприятия



_______________      _________________
                  (подпись) 

                   (Ф.И.О.)
                   м.п.

___________________________________________________________________________

Примечание:

· Заявка оформляется  в  2‑х экземплярах (один экземпляр передается в центр,  второй хранится на предприятии  (организации), направившем заявку в аттестационный центр). Номер заявки указывается аттестационным центром.

· По каждому способу сварки оформляется отдельная заявка (за исключением применения сварки (наплавки) комбинированными способами).

К заявке прилагаются:

1. Производственная технологическая документация (ПТД) или все данные технологического процесса, необходимые для составления программы производственной аттестации  заявленной технологии, включая Сведения о НД, регламентирующих применение аттестуемой технологии сварки (наплавки) по форме Таблице 1.

2. По пункту 1.6. - итоговая справка о результатах контроля производственных сварных соединений, подписанная руководителем службы контроля контролирующей организации и заверенная печатью организацией заявителем.

3. По пунктам 1.7, 1.8, 1.9 - ксерокопия документов (допускается приводить данные по форме соответствующих Таблиц 2, 3, 4).

4. Сведения о технологии сварки (наплавки) по разделу 2 заявки могут, приведены в виде таблиц, учитывающих все параметры однотипности.

5. Данные о предыдущей аттестации, включая на разрешение применение технологии (при наличии).
6.   Вместе с заявкой высылать реквизиты организации для заключения договора.

Таблица 1

Сведения о НД, регламентирующих применение аттестуемой технологии сварки (наплавки)

Технология ___________________________________________________________________________________________________________

(наименование (шифр) технологии сварки (наплавки), подлежащей аттестации)

при соблюдении условий, указанных в заявке на аттестацию, регламентируется следующими нормативными документами:

	№ 

п/п
	Характеристики технологии, 
заявленной к аттестации
	Шифр НД и № пункта* из него, 
регламентирующие применение технологии

	1
	Способ сварки
	
	

	2
	Основные материалы
	
	

	3
	Сварочные материалы
	
	

	4
	Другие характеристики
	
	


_____________________________________________________________

* - конкретные данные указываются в соответствии с заявленными условиями.

Специалист сварочного производства ( ______________ )   ___________      /_______________/

№ удостоверения                         подпись                                     Ф.И.О.

Сведения подписываются главным сварщиком предприятия, или ведущим специалистом предприятия занимающегося разработкой технологической сварочной документации.

Таблица 2

Сведения о специалистах сварочного производства и контролеров, участвующих в аттестационном процессе от организации-заявителя.
	№ п/п
	Фамилия И.О.
	Занимаемая должность
	Номер аттестационного удостоверения
	Срок действия удостоверения
	Область действия удостоверения 

(Группы и технические устройства)
	Примечание

(для сварщиков указать способ сварки и материал, для контролеров – метод контроля)

	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	


Таблица 3

Сведения о сварочном, термическом и вспомогательном оборудовании, используемом в производственных условиях и аттестационном процессе
	Вид СО
	Тип СО
	Марки СО
	Способы сварки
	Количество
единиц
	Данные об аттестации СО
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	


    Таблица 4
Сведения о лаборатории контроля качества сварных соединений
	№ п/п
	Данные об аттестации лаборатории
	Область действия 
	Примечание

	
	Наименование организации
	Номер свидетельства
	Дата выдачи
	Группы  технических устройства
	Методы контроля 
(виды испытаний)
	

	
	
	
	
	
	
	


Руководитель организации-заявителя:                                                           ______________      ____________________    

                                                                                                                                                                                   подпись                                фамилия, имя, отчество
(котлы, сосуды, трубопроводы, металлоконструкции ПТО и т.д.; рабочие температура, давление, коррозионная среда)





              (указать категорию или группу объекта)























